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VORTEILE

Anwendung fir verschiedenste Produkte (rieselfahig,
flockig bis schwer flieRend)

Definiertes bzw. auch (dis-)kontinuierliches Austragen der
Produkte

Minimaler Platzbedarf

Geringer Luftaufwand

Minimierte Verweilzeiten

Vollautomatischer Prozess

Modulare Bauweise - einfach und servicefreundlich
Einsatz auch bei geringen Temperaturunterschieden
Geringe Emissionen

Verbesserung der Produkt-Qualitdt / Homogenitat
Verbesserung des Heizwertes durch Trocknung
Verringerter Energiebedarf durch Warmertckgewinnung

TECHNISCHE DATEN

Die Durchflussleistung ist abhingig vom gewiinschten
Trocknungs- bzw.Feuchtigkeitsgrades.

Die Wassermenge und Wasserabgabefahigkeit des Produk-
tes ist abhangig von der Feuchte des Bezugsmaterials. Der
Wasserentzug z. B. bei Hackschnitzeln aus Frischholz kann
bis zu 100 I/srm oder auch ca.300l/to betragen.

Es eignet sich jegliche Warmequelle, wie z.B.: Abwarme aus
Biogasanlagen, Rauchgasnutzung oder erzeugte Warmluft
durch Gas- oder Olbrenner oder anderer Abwirmeanla-
gen.

Nach Erreichen des Trocknungsgrades wird schichtweise
von unten abgetragen und nach Bedarf oben wieder frisches
Produkt zugefiihrt. Eine Einsparung von Energie kann
zusatzlich durch die Riickfiihrung der Warme in den
Heizkreislauf und einer AuBendammung des Trockners
ermoglicht werden .

Das Fiillvolumen bei einer Aufbauhohe von 7,0 m betragt ca.
34 m3. Die Anschlusswerte betragen ca.20 kW elektrisch
zusatzlich der Forderanlagen und bis 200 kW thermisch.
Der thermische Einsatz kann von 0 - 600 kVV betragen.

Im Vergleich zu anderen Trocknern konnen sich Einsparun-
gen im Energieeinsatz von bis zu 20% und mehr ergeben.
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- Dienstleistung -Technik - Maschinen- & Anlagenbau

Das TKBDs-Silo-Trocknersystem der
Brand GmbH ist ein vielfach anwend-
bares System flr den industriellen und
landwirtschaftlichen Bereich, speziell
fir schwer flieBende Produkte.

Anwendungsmoglichkeiten:

rocknen
uhlen
eliften
osieren
- chwer flieBender Produkte



Durch Verwendung des durchliftbaren, parallel abtragenden
Austragssystems in Kombination mit dem Luft-Produkt-
Gegenstrom-Verfahren wird ein energieeffizientes Verarbei-
ten der Produkte erreicht im Durchlauf oder Umlaufverfah-
ren. Die Walzen des Austragsystems sind einzeln oder
gemeinsam und auch reversierbar ansteuerbar. Der speziell
entwickelte Austrag sorgt fir eine parallele Entleerung.
Hierbei wird die unterste (&lteste) Produktschicht, mit
geringstmoglicher Vermischung mit anderen Produktschich-
ten abgetragen.

Der Trocken- / Kiihlprozess kann jederzeit durch ldngere oder
verkiirzte Verweilzeiten beeinflusst werden. Ein Ubertrock-
nen und lange Verweilzeiten werden somit auf ein Minimum
reduziert. Der Einsatz von Feuchtigkeits- und Temperatursen-
soren gewahrleistet einen gesteuerten und kontinuierlichen
vollautomatischen Betrieb.

Der Wasserentzug und die Leistung ist abhangig von den
Produkten, den vorgewdahlten Parametern entsprechend der
Fillhohe, der Feuchtigkeitsabgabe und der Verweildauer des
Produkts.

EINSATZGEBIETE

¢ InderlIndustrie:
z. B. fur Kunststoffe, Folien, Dammstoffe, Abfalle uvm.

¢ InderlLandwirtschaft:
z.B. fur Hackschnitzel, Stroh, Griinschnitt und viele Arten
nachwachsender Rohstoffe

BEFULLUNG & ENTLEERUNG

Befiillung und Entleerung des TKBDs Silo-Systems erfolgt
vollautomatisch durch vor- und nachgeschaltete Peripherie.

Ein kontinuierliches oder diskontinuierliches Verfahren ist frei
wahlbar.

ANWENDUNG

Funktion als Durchlauf- Trockner / -Kiihler
Kontinuierliches Befiillen und Entnehmen des Produkts
wahrend heille oder kalte Luft zugefiihrt wird.

Funktion als Umlauf / Satz-Trockner / -Kiihler

Dem Produkt wird wahrend standigem Umlauf heiRe / kiihle
Luft zugeflihrt, um die gewiinschte Produktgiite zu erreichen.
Das Produkt wird nach Beendigung des Prozesses komplett
ausgetragen und neu befllt.

Funktion als Produktanwarmer- oder Kiihler im Gegenstrom-
Durchlaufverfahren

Die Beltiftung erfolgt im Gegenstromprinzip mittels optimierter
Ventilatoren, von unten nach oben.

Die Temperatur der Abluft wird auf Feuchtigkeitsgehalt
Gberwacht. Die Restwdrme kann somit zur Warmegewinnung
genutzt werden.

Die Steuerung erfolgt liber ein integriertes Mess- und Regelsys-
tem.

AUFBAU & KAPAZITAT

Die TKBDs-Silo-Trockner sind ein erweiterbares Modularbau-
Variantensystem.

Die Silomodule hingegen sind individuell liefer- und montier-
bar.Je Modul erhéht sich die Kapazitatum 4,70 m3.

AbmaRe Trockner (Aufbau) BxTxH:
3.000X3.000X5.000 bis max.19.500 mm

Eine Individual-Konfigurationist jederzeit erstellbar.

VORTEILE VERTIKALER TROCKNUNG

! Genial geringer Platzbedarf

H Homogenere Trocknung durch kontinuierliches Verfahren
! Vielseitigkeit in der Produkt - Verarbeitung

H Modularer Aufbau - auch spater aufriistbar

H Stoffaustrag nach Menge und Zeit flexibel regulierbar

! Vollautomatischer Prozess moglich

H Besonders fiir schwer flieBende Schittglter geeignet

H Energieeinsparung durch Isolation

H Robuste, langlebige Technik mit geringer Stéranfalligkeit

H Geringe Wartungsaufwendungen
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